SchweiBtechnische Kursstitte Mainz-Wiesbaden GmbH
Robert-Koch-Strasse 13, 55129 Mainz

Tel.: 06131/9590012, Fax: 06131/9590010,
email: labor@sk-mainz.com

Bericht Giber Verfahrenspriifung nach DIN EN ISO 15614-1/AD HP 2/1

Arbeitspriifung-Nr.: | VP2092

Balkos Indrustrieservice Germany GmbH

Hersteller: Maktlerstralie 31c
84489 Burghausen
Antrag vom: 05.10.2022

Priifgrundlage:

DIN EN 15614-1 / AD HP 2/1

Priifgegenstand: Rohr
Werkstoffe: 1.4571
Abmessungen: 21,3x2
SchweiBverfahren: 141
Nahtform: BW

Schweifzusitze:

DIN EN ISO 14175-A W 19 12 3 Nb Si

Schweillposition:

PH/PC

Schutzgas: EN ISO 14175 11 Argon 100%
Wurtzelschutz:
Zwischenlagentemperatur [°C]: max 150C°
Name des SchweiBers:
WPS

Weitere Angaben siehe:

Materialzeugnis

Bemerkung:

Hiermit wird bestitigt, dass die Priifungsschweifungen in Ubereinstimmung mit den
Bedingungen der Vorbezeichneten Regel bzw. Priifnorm zufriedenstellend vorbereitet,

geschweilt und geprift worden sind.

Mainz 13.10.2022

b

Ort/Datum

Unterschrift Laborleiter




SchweiBtechnische Kursstitte Mainz-Wiesbaden GmbH
Robert-Koch-Strasse 13, 55129 Mainz

VEREINDUNGS
ZIALISTEN Tel.: 06131/9590012, Fax: 06131/9590010,
email: labor@sk-mainz.com
Priifbericht Prifungsnummer: VP2092

Sichtpriifung BW DIN EN ISO 17637

Art der Sichtprifugn:

direkte Sichtpriifung

|Beleuchtungsstérke (Lux) 600-800 Lux

Betrachtungsabstand [mm]:

600mm

| Betrachtungswinkel [°]:30°

Bewertungsgruppe B nach EN ISO 5817

Prif- / Hilfsmittel Messchieber,Schweil3nahtlehre Beurteilung:| erfillt
Wurzellberhéhung [mm] Decklageiiberhéhung [mm]
Ansdtze Decklagen Grenzwert Ansétze
Wurzelbreite | Grenzwert [mm] | Ist-Wert [mm] | Einbrandkerben b ag Ist-Wert [mm] | Einbrandkerben
.. .. reite [mm] .. ..
Nahtiibergange Nahttibergange
42 142 1.3 gut 56 1,56 1.1 gut
Eindringpriifung DIN EN ISO 3452-1
Zulassigkeitsgrenze: DIN EN ISO 23277
Prufmittelsystem: A a Eindringmittel:|BDR-L
Zwischenreiniger: Destilierteswasser Eindringzeit [min]: 30
CITCWICKTET BEA Entwicklungszeit [min.J: 20
Priuftemperatur [°]: 21° Bestrahlungsstérke ( E ) [Lux] [500-700 Lux
Priifbefund
Anzeigengrofle
Probe Anzeigenlage [gt:rcl‘:l:g:;:;) Ergebnis Bemerkung
[mm]:
1 SN / erfillt 0.B.
1 WEZ / erfillt 0.B.
Durchstrahlungspriifung nach DIN EN 17636-1
Fehler
Probe Bildgtitezahl /
Schwarzung
Nr. 2011 2016 5011 5013 517 Beurteilung
y 7736 e
2
3

Bemerkung




SchweiBtechnische Kursstitte Mainz-Wiesbaden GmbH
Robert-Koch-Strasse 13, 55129 Mainz

DLE YERBINDUNGS Tel.: 06131/9590012, Fax: 06131/9590010
email: labor@sk-mainz.com
Priifbericht Priifungsnummer: VP2092
Zugversuch nach DIN EN IS0 6892 und DIN EN 895
Streckgrenze Last Zugfestigkeit Mechanische
Probenmasse .
Probe | Proben- Eigenschaften /
Reh/RO,Z I:m Rm
Lage a/do | b/t | So geforderte
Nr. mm | mm [ mm? Mpa kn MPA Mindestwerte
1 Quer 10 2 20 11,5 571
2 uer 10 2 20 11,3 565
- Q >500 Rm/Mpa
4

Biegeprufung nach DIN EN ISO 7438 und DIN EN ISO 5173

Durchmesser Biegedorn: Smm

Probe Zugseite [age tsTmm] b [mm] [Biegewinkel | Ergebnis
TFBB Decklage Querprobe 2 10 180° ohne Anriss
TFBB Decklage Querprobe 2 10 180° ohne Anriss
TRBB Wurzellage |Querprobe 2 10 180° ohne Anriss
TRBB Wurzellage |Querprobe 2 10 180° ohne Anriss

Kerbschlagbiegeversuch nach DIN EN ISO 148-1 / 9016

Probenftorm:

Charpy-V-Probe | Anforderung: | 27] RT
Probenmalie: a1l0mm |b 10mm Querschnitt: 100 mm’
Reihe . SchweiRgut Wirmeeinflusszone SchweiRgut Warmeeinflusszone
Prif temperatur [°C]
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
L RT
2 RT

Bemerkung




| Schweiltechnische Kursstitte Mainz-Wiesbaden GmbH

Robert-Koch-Strasse 13, 55129 Mainz
DI YERBINDUNGS Tel.: 06131/9590012, Fax: 06131/9590010

| email: labor@sk-mainz.com

Prifbericht Priufungsnummer: VP2092

Makroschliffuntersuchung nach DIN EN 17639

Atzung: Nach Adler |Beurtellung nach EN SO 581/ Bewertungsgruppe B

Mikroschliffuntersuchung nach DIN EN ISO 17639

Atzung: V2A Beize

Grundwerkstoff Ubergang GW/SG Schweillgut

Hartepriufung nach DIN EN ISO 9015-1 und DIN EN 6507-1
Prifverfahren: HV10 (Harteprifung nach Vickers; Prifkraft: 98N)
Anforderung: EN 150 15614-1 max.3s0 V10
Reihe Grundwerkstoff Wirmeeinflusszone Schweilgut Warmeeinflusszone Grundwerkstoff
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15
1
2

Bemerkung




